
                      
مدل ومشخصات ماشين گرانوله پودر الماس درصنعت سكمنت سازي    

  Granulating machine  120            – G.A.M     
              

                             
  
  
     
  
  
 Inscriptions :                              : مشخصات  

Technical data:                                                                          
Electrical data  

١-  10kw                                                                                           Connected power 

٢-  Plc                                                                                                                Control 

Throughput  
  Granulate throughput. max , min                                              5- 30kg/h  
٣-  Sieves sizes                                                                             0.5-1.6 mm  
۴-    

                  Dimension and weight                                  

۵-  Length                                                                                       2650mm 

۶-  Height                                                                                        1207mm 
٧-  Width                                                                                        1514mm 
٨-  Weigh                                                                                          880kg~  

suction system                                                     

٩-  ���� 150,100mm                                                                   connection  
  

بـالاوحجم  موادي كـه دانسـيته   دادن گر براي عبوريدرصنايع دهمينطوركاربرددارد و) سكمنت سازي(دستگاه فوق درصنعت الماس سازي 

  .كه به طريقي با مواد سنگين كار ميكنند قابل استفاده ميباشد مورد نيازاست ويا آزمايشگاههايي كم

  :دستگاه عملكردواستفاده تشريح

بـه  به گونه ايست كه اپراتوربه هرشكل ممكن ميتوانددستگاه را تنظيم نمايد.سيستم كنترل دستگاه با توجه به تكنولوژي روز ساخته شده 

تغييراتي خواهد داشت ...وبايد تعويض گرددطبيعتاسرعت ودما)توري(باشدقسمت الكويا بزرگترمثال درزمانيكه دانه بندي موادبايد ريزطور 

پس كاملا بـه روزآوري درنظـر گرفتـه شـده     . مورد نياز است درقسمتهاي مختلفويا چه سرعتي دمايي چه واپراتورتشخيص خواهددادكه 

  انجام ميشودبسيارسريع وآسان  وتغييرات درسيستم

 وسـپس آنـرا  ،  كه به دسـت نچسـبد  طوري ،مواد تركيبي پودري شكل با الكل به صورت نمدارمخلوط نموده  :سكمنت سازي روش كاردر

وسـوراخهاي تـوري   درهنگام تغذيه نبايد فاصله بيفتدزيراموادسـريع خشـك ميشود  ونموده سريع وبه طور يكنواخت به قسمت تغذيه وارد 

سـريع تعـويض    توريوزمانيكه مشاهد شدكه خروجي مـواد كـم شـده بايـد    وتغذيه بايد براساس مقدار خروجي تنظيم گردد سته ميشودب

  .بايد تميز گردد...وگرددودرآخركارتمام قسمتهاي آسياب شامل توري،تيغه هاوديواره ها

 0.4mmشودمثلا براي ساخت دانه هـاي سـيم بـرش ازمـش    بدانيددانه بندي توري بايد براساس نيازدرنظر گرفته  درمرحله اول لازمست

  .درنظر گرفته شود1.6mmتا 1mm تيغه هاي بزرگ ازمش الماس درنظر گرفته شود وبراي ساخت  0.6mmتا


